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NITOWANIE OSTRZY LYZEW

WYJMOWANIE NITOW

Miedziane nity powinny by¢ odcinane, nie zeszlifowywane. Nity rurkowe nalezy usuwaé w nastepujacy
sposob: Wkreci¢ narzedzie nr 1 w otwor do mocowania w haku 12 (uzywac nakretki dotaczonej do zestawu
narzedzi).

Poluzowa¢ s$rube z gniazdem szes$ciokatnym w uchwycie narzedzia 11 1 zamocowa¢ narzedzie nr 4 (O 8).
Umiesci¢ but nad hakiem tak, aby wyczué, ze narzedzie 1 znajduje si¢ w nicie.

(Pamigtaé, ze w waskiej przestrzeni nit moze by¢ zamocowany ukosnie).

Obnizy¢ uchwyt narzedzia tak, aby narzedzie nr 4 obejmowato teb nitu.

Przycisnaé, nit powinien si¢ wysunag.

Zwykle nie wypada on catkowicie, wyjaé go szczypcami.

MONTOWANIE NOWYCH NITOW RURKOWYCH

(Jesli ostrze lyzwy ma zosta¢ wymienione, najpierw sprawdzié, czy stare otwory beda pasowac.
Jesli nie pasuja, zrobi¢ nowe otwory, pasujace do ostrza). Wkreci¢ narzedzie nr 2 w hak 12.
Poluzowa¢ srube z gniazdem szesciokatnym w uchwycie narzedzia 11 1 zamocowaé narzedzie 6.

Wlozy¢ w nit rurkowy z tbem na zewnatrz buta. Nit powinien wystawaé¢ wewnatrz okolo 5 mm.

Umiesci¢ but na hakiem 12, tak aby czué, ze koncowka narzedzia 2 znajduje si¢ na poziomie otworu nitu.
Obnizy¢ uchwyt narzedzia 11 tak, aby narzedzie 6 dotknglo tba nitu.

(Poruszac¢ tyzwa na boki oraz w gore 1 w dot. Narzedzia powinny utrzymywacé nit w odpowiedniej pozycji).
Mocno przycisna¢ — nitowanie jest gotowe.

MOCOWANIE NITOW MIEDZIANYCH

Poluzowac srube w uchwycie narzedzia 11 1 zamocowac narzedzie 5 (@ 6). Nalozy¢ na hak 12 narzedzie 3.
Wilozy¢ nit miedziany z tbem wewnatrz buta.

Zalozy¢ z zewnatrz podkladke (uzywajac do tego celu maszyny nitujacej).
Nastepnie skroci¢ nit (nad podkladke powinno wystawac¢ okolo 2 mm).
Jeszcze raz wlozy¢ tyzwe do maszyny 1 mocno weisnaé podkladke.
Uderzy¢ mlotkiem w przedtuzacz 8, ktory zostat przetozony przez otwory w uchwycie narzedzia 11 1
narzedzie 5.

SPRAWDZENIE, CZY OSTRZE JEST PROSTE

Wymieniajac ostrze, nalezy sprawdzi¢, czy ostrze jest proste. Najlepiej jest mocowac np. jeden nit z lewej
strony z przodu, a nastepnie z prawej strony z tytu, a potem sprawdzic, czy ostrze jest proste, przyktadajac
do ostrza na przyklad linijke. Jesli to konieczne, dokona¢ korekty, uderzajac z odpowiednia sita w boczng
czes¢ stali ostrza plastikowym narzedziem.




ROZCIAGANIE BUTOW

Umiescié pierscien blokujacy 55 wokot uchwytu narzedzia 11 1 lekko go dokrecié.
Umiesci¢ narzedzie 54 w uchwycie narzedzia 11 1 przykrecié je sruba z gniazdem szesciokatnym.

Umiesci¢ narzedzie 52 lub 53 na haku 12.
— W przypadku niewielkiej powierzchni rozeiggania, uzy¢ narzedzia 52 z narzedziem 54.
— W przypadku owalnej powierzchni rozciagania (np. sciagacz na piecie) uzy¢ narzedzia 53 z narzedziem 54.

Miejsce, ktore ma byc rozciagane ogrzaé strumieniem goracego powietrza.
Umiesci¢ powierzchnig, ktéra ma by¢ rozciggana na narzedziu 52 lub 53.

Przycisnaé¢ narzedzie do powierzchni, ktéra ma byc rozciggana.
Zwolnié¢ pierscien blokujacy 55, podnies¢ go w gore uchwytu narzedzia 11 1 zablokowaé.
Rozciaganie jest zakonczone, gdy miejsce rozciaggane ostygnie,

Uwaga: Buty zawierajace plyn lub powietrze moga ulec zniszczeniu w wyniku poddania dziataniu goraca
lub ci$nienia.

UWAGA! N-41 jest dodatkowym urzadzeniem i nie jest czescia NM-11

MONTOWANIE OCZEK

MONTOWANIE NOWEGO OCZKA
Nalozy¢ narzedzie 22 na hak 12.

Poluzowa¢ s$rube z gniazdem sze$ciokatnym uchwytu narzedzia 11 i zamocowac narzedzie 23.

Nalozy¢ czesci oczka na but, jasna od srodka i czarna od zewnatrz. -
yé czg . jasna a a © Wewnatrz

Umiesci¢ but na haku 12 tak, aby oczko znalazto si¢ w narzedziu 22 .
Obnizy¢ uchwyt narzedzia 11 ta, aby narzedzie 23 znalazlo si¢ w oczku. o Zewnatrz

Przycisnaé - 1 nitowanie gotowe.
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